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INTRODUCAO

1. OBJETIVO DESTE GUIA DE TRABALHO

Fornecer instrugdes de manutengéo, a nivel de pista e hangar, sobre
o EMB-312.

2. CONTEUDO DESTE GUIA DE TRABALHO

Procedimentos de manutencéo detalhados, passo a passo, com as
tarefas descritas em uma seqiiéncia l6gica de ocorréncia. Normal-
mente, a fim de auxiliar o entendimento do que deve ser executado,
texto e ilustracdes estdo em péginas opostas e frontais.

3. DEFINICOES DE TERMOS

Neste Manual sdo utilizadas as seguintes definigdes para os termos:

FUNGAO: Um grupo de tarefas a serem exccutadas, a fim de
assegurar que um sistema ou um componente do
mesmo fique operacional.

TAREFA: Um conjunto de passos que descrevem uma agdo de
manutencao do inicio ao fim.

PASSO: Uma simples agdo de manutengio, tal como:
1. Solte a bracadeira de fixagdo do ducto.

4. PAGINA DE CONDIGAO INICIAL

Na Secao II, uma pégina de condigéo inicial precede o conjunto de
fungdes e fornece um meio rdpido para determinar os materiais a
serem utilizados, os equipamentos de apoio e as instrugdes que
devem ser cumpridas, para que se obtenham as condi¢des iniciais

Revisao 4 iii
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necessdrias para a execugdo da fungio/tarefa.

Quando requerido, devido & existéncia de fungdes com tarefas
mdltiplas ou 2 necessidade de identificacdo, os equipamentos e os
sdo codificados com letras e/ou nimeros. Os cédigos numéricos
visam principalmente identificar os materiais de consumo, relacio-
nando-os nos passos das tarefas.

Ex: R 5
' l———Passo n°5
Remocdo
5. ILUSTRAGOES

Todas as ilustragées incluem uma vista da localizagdo do compo-
nente, no qual a tarefa deve ser executada, e nlimeros que relacio-
nam os componentes com os passos da tarefa (veja a figura 1).
Se, em determinado procedimento, um componente ¢ chamado em
mais de um passo, a sua ilustragdo é numerada de modo correspon-
dente, excecdo feita a referéncias de manutengo em geral ou outra
funcio.

Quando for utilizada uma ilustragio em folhas miiltiplas, a seqiién-
cia dos niimeros dos passos ndo é quebrada quando da passagem de
uma folha para outra.

6. MANUTENGCAO EM GERAL

Todas as janelas de inspegdo ¢ as portas necessdrias para o acesso a
componentes e todos os painéis e consoles aplicdveis a este guia de
trabalho estio ilustrados na Segdo I.

iv Revisao 4
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7. RECOMENDACOES PARA REVISOES

As recomendagdes referentes a revisdes deste guia de trabalho devem
ser enviadas a:

EMBRAER:

A/C/DSV/GST - Divisdo de Servigos ao Cliente
Av. Brigadeiro Faria Lima, 2170

Caixa Postal 343 — CEP 12227-901

S30 José dos Campos — SP — Brasil

8. ABREVIATURAS

As seguintes abreviaturas ndo padronizadas sdo adotadas neste guia
de trabalho:

CR - Conforme Requerido

ESPEC - Especificagdo

FCU ~ Unidade de Controle de Combustivel
GT -- Guia de Trabalho

MM — Manual de Manutengio

MOC - Controle Manual de Acionamento de Combustivel no FCU
em Emergéncia

NA - Nio aplicavel
PW — Pratt & Whitney
UAP — Unidade Auxiliar de Poténcia

Revisao 9 \"
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IDENTIFICAGAO DO
TECNICO

1. (A) Remova os parafusos e as arruelas.

2. (B) Segure a porta e a haste.

3. (A) Remova os parafusos, as arruelas e as porcas.
4, (B) Remova a haste.

NUMERO DO PASSO

Figura 1 (Folha 1)
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l PECA/COMPONENTE '
—_—

PARAFUSO
ARRUE LA

PECA CHAMADA
EM MAIS DE UM-_|
PASSO

PORTA

312 0232 OOl

PARAFUSO

ARRUELA (2)
PORCA \

3.

QUANTIDADE DE
PECAS/COMPONENTES

Figura 1 (Folha 2)
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9. SIMBOLOS DE EFETIVIDADE

Quando uma fungio/tarefa € aplicivel a todas as aeronaves, a palavra
TODQS, na linha de EFETIVIDADE na péagina de condig¢o inicial,
indica essa situagao.

Quando € necessiria uma diferenciacio de Procedimentos de
Manutengdo entre niimeros de série e/ou boletins de servigo emitidos,
simbolos (®, @) sdo utilizados para identificar a aplicabilidade
dessa condigio.

Uma seta (<) entre dois nimeros de série indica nimeros de série
consecutivos e uma seta (=) aplés o ndmero de séric indica
continuidade.

® Pré-Mod B.S. 312-076-0013
@ Pés-Mod B.S. 312-076-0013

10. REGISTRO DE BOLETINS DE SERVICO
APLICAVEIS

A tabela que segue apresenta os BSs apliciveis as informagdes
contidas neste guia de trabalho.

NUMERO DO B.S TiTULO NUMERO DE
REVISAO DE
INCORPORACGAO
312-076-001 Inspec¢do da posicao do brago 2

de comando de corte de com-
bustivel do FCU.

312-076-0013 Introdugao do comando de

acionamento de combustivel
no FCU em emergéncia

Tabela 1

viii Revisao 9




0.T. 1T27-2-73GT-00-1

SECAO |
PROCEDIMENTOS GERAIS DE MANUTENCAO

1-1. GENERALIDADES

Esta secio contém os procedimentos gerais de manutencggo aplicd-
veis ao guia de trabalho, sobre o sistema de combustivel do mo-
tor, procedimentos estes apresentados nos pardgrafos subseqien-
tes.

1-2. PAINEIS DE ACESSO

A figura 1-1 ilustra a localizagfo dos painéis de acesso que necessi-
tam ser removidos/instalados na execu¢fo dos procedimentos
contidos neste guia de trabalho.

PAINEL DE ACES-
SO N° 1503

PAINEL DE ACES-
S0 N° 1501

PAINEL DE ACES-
SO N°® 1505

Figura 7-1 312 0273 0I5
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1-3. LOCALIZACAO DE COMPONENTES NA CABI-
NE DE PILOTAGEM

A figura 1-2 ilustra a localizagdo dos componentes situados nos

painéis de instrumentos, utilizados na execugdo dos procedimen-
tos contidos neste guia de trabalho.

73-00-00
1-2
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;

ooom

VALVULA DE CORTE INDICADOR DE FLUXO
DE ALIMENTAGAO DE COMBUSTIVEL
DE COMBUSTIVEL

m~

VALV. CORTE

PIOMM mMDO>

i
q =i DETOTALIZADOR

I:FH DE COMBUSTIVEL
To%]'
ap
ELETRICIDADE

IGNIGAQ r— SEL BAT—

LUZ DE AVISO DESL
FO!

INTERRUPTOR
SELETOR DE
BATERIA

"L

VALVULA DE CORTE
DE ALIMENTAGAO
DE COMBUSTIVEL

IGNIGAO

/ LUZ DE AVISO
®

312JG73526.CIT

Figura 1-2 (Folha 1)

73-00-00
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TN
0 gjo
DOE Lo
/ + L =
0O 3 MANETE DO
MOC

312JG73522. MCE

Figura 1-2 (Folha 2) @

73-00-00
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1-4. CONEX’AO DA FONTE EXTERNA DE
ENERGIA ELETRICA (FEEE) (figura 1-3)

M

Nota

Em caso de utilizacio de FEEE alimentada por corrente
alternada, faca a ligacio a terra entre a estrutura do hangar e
a FEEE e entre a FEEE e o avido.

Abra a porta de acesso do recepticulo da FEEE.

Conecte o cabo da FEEE (28 V DC) ao aviao.

Ligue a FEEE.

Posicione o interruptor “SEL BAT” em FONTE EXTERNA.

Verifique, através do acendimento da luz de aviso FONTE EXT,
se as barras DC do avido extio energixadas.

1-5. DESCONEXAO DA FONTE EXTERNA DE
ENERGIA ELETRICA (FEEE) (figura 1-3)

1. Posicione o interruptor “SEL BAT” em DESL.
2. Desligue a FEEE.

3.
4

Desconecte do avidao o cabo da FEEE.

. Feche e trave a porta de acesso.

73-00-00
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INTERRUPTOR
SELETOR DE
BATERIA

RECEPTACULO EX S

DE FONTE ﬁ
EXTERNA
CABO DE
LIGAGAD
A TERRA
& g/
312 0274 014
cac oa i
FONTE
EXTERNA
Figura 1-5

73-00-0
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1-6. FECHAMENTO DA VALYULA DE CORTE DE
ALIMENTACAO DE COMBUSTIVEL (figura 1-4)

1. Conecte a FEEE e energize as barras DC do avido (Segéo I).

2. Abra a guarda e acione o interruptor VAL. CORTE para a
posi¢cdo FECHA

3. Desenergize a barras DC do avido e desligue a FEEE
(Segdo I).

1-7. ABERTURA DA VALVULA DE CORTE DE All-
MENTAGAO DE COMBUSTIVEL (figura 1-4)

1. Ligue a FEEE e energize as barras DC do avido (Secéo I)

2. Acione o interruptor VALV CORTE para a posi¢io ABRE e
feche a guarda.

3. Desligue e desconecte a FEEE do avido. (Segdo I).

73 00 - 00
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VALVULA DE CORTE DE
ALIMENTACAO DE
COMBUSTIVEL

312 0273 035 -

Figura 1-4

73 -00-00
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SECAO Ii
PRATICAS DE MANUTENCAO

2-1. GERAL

Esta se¢do contém informagdes quanto a procedimentos e testes
necessdrios para a verificagdo do funcionamento adequado do
motor ¢ da integridade dos componentes do sistema de combustivel
apés a sua remogao/instalagdo no motor.

Os procedimentos ¢ testes em questdo encontram-se relacionados
na Tabela II. A Tabela I, por sua vez, os apresenta listados na
ordem em qué devem ser executados para cada componente especi-
ficamente.

COMPONENTE INSTALADO/ PR\Zﬁ;?g:Zg;c;S/
SUBSTITUIDO REQUERIDOS
Aquecedor de combustivel ABCDEF
Bomba de combustivel ABCDEF
Linhas de combustivel ABCDEF
Conjunto adaptador/injetores ABCDKEF
Vélwula de isolamento do retorno do
FCU (solenside) ABCDEF
Unidade de controle de combustivel FCU ABCDGHIIKEF
Filtros da bomba de combustivel ABCF
Transmissor de fluxo ABCDEF
Divisor de fluxo ABCDEF

(Continua)

73-00-0
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2-1. (Continuagdio)

PR N
COMPONENTE INSTALADO/ \?EC;;F:::':E (.;525/
SUBSTITUIDO N
REQUERIDOS
Controlador de torque ADLEF
Filtro de ar (P3) ADEF
Tanque coletor de drenos ADEF

Tabela |

PROCEDIMENTOS E VERIFICAGOES — Veja o GT7i

VerificagGes antes da partida.

Ciclo de partida sem ignigdo e com combustivel
Ciclo de partida sem ignigdo e sem combustivel
Partida do motor

Corte do motor

Verificagoes apds a partida do motor
Verificagio da marcha lenta

Verificagdo da rotagdo minima de governo
Verificagdo de Ng mdximo (poténcia parcial)
Verificagdo do tempo de aceleragdo

Verificagdo de desempenho do motor

FR-ESCC@mOoOmmoOO0w R

Verificagdo funcional do controlador de torque

Tabela Il

73 - 00 - 00
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2-2. REMOGAO E INSTALACAO DO AQUECEDOR
DE COMBUSTIVEL

CONDIGOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condicdes Requeridas:
© Avido em seguranga para manutengio (10GT)
® Capd do motor removido (71GT)

& Vilvula de corte de combustivel fechada (Segdo 1)
Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio:
® | Torquimetro de 0 a 300 {b.pol

Material de Consumo:

NOME ESPEC PIN QTD
(12) Anel de vedagao AS3209-015 (PW) - 1
(12) Anel de vedagio AS3209-012 (PW) - ]
(16, 7, 8) Arame de freno | MS20995-C32 -~ CR
(11) Anel de vedacao AS3208-06 (PW) - 1
(11) Arel de vedacéo - 3014226 (PW) )

Condigdes de Seguranca:
Nota

No ato da remogdo do aquecedor de combustivel, utilize
recipiente adequado para coletar combustivel/dleo resi-
dual, para prevenir contaminagdo das dreas de trabalho ou
da nacele do motor.

Outras Recomendagdes: NA

73-10-01
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2-2-1. REMOCAO DO AQUECEDOR DE COMBUSTIVEL

Nota

Bujoes e tampas de protegdo devem ser utilizados em
todos os desacoplamentos de tubulagdes e nos pontos de
entrada e saida de éleo/combustivel desconectados.

. Desconecte o tubo de entrada de dleo no aguecedor de com-
bustivel.

. Desconecte as linhas de entrada e saida de combustivel do
aquecedor de combustivel.

. Remova os parafusos que fixam o prato retentor da védlvula
unidirecional ao adaptador de retorno de 6leo e retire o prato
retentor.

. Remova as porcas autofrenantes e as arruelas que fixam o
aquecedor de combustivel ao flange G.

5. Remova o aquecedor.

6. Remova a vdlvula unidirecional do aquecedor de combustivel,

retire os anéis de vedagdo e descarte-os.

. Se aplicdvel, remova o cotovelo, a porca, a arruela ¢ a unido
dos respectivos acoplamentos ¢ retire os anéis de vedagio,
descartando-os.

23-10-01
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7.

CONEXAO
COTOVELO

PARAFUSO (2)
PRATO RETENTOR

5.

VALVULA UNI-

ADAPTADOR DIRECIONAL

DE BETORNO

DE OLEO ANEL DE

VEDACAO
/e PORCA
555 , | ARRUELA
; P " - | ANEL DE
bl e UNIAO VEDACAO
, 7. |ANEL DE
SUPORTE DE oL DE
ICAMENTO (REF.) i cA
RETORNO DE
OLEO PARA O

TANQUE (REF) X\

PORCAS AUTO-
FRENANTES (2)
ARRUELAS (2)

MANGUEIRA DE
ENTRADA DE
COMBUSTIVEL

T
L. PORCA DE RADA
. ; : OLEO
% |AQUECEDOR DE CONEXAO PR D
- |cOMBUSTIVEL AQUECED
g- PARA O BOMBA ou OR
N DE COMBUSTIVEL 312 0273017
(REF)
Figura 2-2-1

73-10-0
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2-2-2. INSTALAGAO DO AQUECEDOR DE COMBUSTIVEL

Nota

® Remova todos os bujdes e as tampas de protecio
previamente instalados nos acoplamentos de tubula-
¢Oes e nos pontos de entrada e saida de combustivel.

& Faca a despreservagdo do aquecedor de combustivel
(MM PW PT6A-25C), se aplicdvel.

1. Instale a unido, a arruela, a porca, o cotovelo e os novos anéis
de vedagdo no aquecedor, se aplicdvel. Aplique um torque de
70 a 80 Ib.pol.

2. Instale novos anéis de vedagdo na vdlvula unidirecional e
introduza-a, com o seu didmetro maior, no adaptador do
retorno de dSleo.

3. Instale o aquecedor de combustivel nos prisioneiros da caixa
de acessdrios, introduzindo a vdlvula unidirecional no orificio
da face dianteira do aquecedor.

4. Fixe o aquecedor com as arruelas e as porcas autofrenantes e
aplique um torque de 32 a 36 ib.pol.

5. Posicione o prato retentor da vdlvula unidirecional ¢ fixe-o ao
adaptador com parafusos. Aplique um torque de 32 a 36
1b.pol. e frene-os.

6. Conecte o tubo de entrada de Sleo ao aquecedor de combus-
tivel. Aplique um torque de 90 a 100 lb.pol.

7. Conecte a linha de entrada de combustivel ao aquecedor.
Aplique um torque de 230 a 260 1b.pol e frene.

8. Conecte a linha de saida de combustivel ao aquecedor. Apli-
que um torque de 270 a 300 Ib.pol e frene-a.

(Continua)

73-10-01
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1. |coToveLo

PARAFUSO (2)
PRATO RETENTOR
VALVULA UNI-
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2-2-2. (Continvagio)

COMPLEMENTACAO DA TAREFA:

® Abra a véilvula de corte de combustivel (Segao 1)

® Execute os procedimentos e verificagdes especificados na
Tabela I (Secido 1)

® Examine a drea junto ao aquecedor quanto a sinais de
vazamento

Verifique o nivel do éleo (12GT)
® [nstale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

73 -10 - 01
2-8
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2-3. REMOGAO E INSTALAGAO DA BOMBA DE

COMBUSTIVEL

CONDICOES INICIAIS:
Efetividade: Todos
CondigSes Requeridas:

® Avido em seguranga para manutengio (10GT)

®  Capd do motor removi

do (71GT)

® Vilvula de corte de combustivel fechada (Secio I)

Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio:

® [ Torquimetro de 0 a 600 Ib.pol

Material de Consumo:

NOME ESPEC PIN QYD
(1) Anel de vedagao - 3014227 PW) | |
(11) Anel de vedacgo - 3014226 (PW) | 1
(11) Anel de vedacao - MS29512-04 1
(t1) Arruela - MS9058-08 (PW) | |
(12, 7, 9) Arame de freno M520995-C32 - CR
(13) Junta de vedacao - 3009332 (PW) 1

Condicdes de Seguranca:

Nota

¢ No ato de remogio da bomba de combustivel, utilize
recipiente adequado para coletar combustivel resi-
dual, a fim de prevenir contaminacio das 4reas de

73-10-0
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trabalho ou da nacele do motor.

® Para facilitar os servigos de manutengdo, remova/
instale a bomba de combustivel juntamente com o
FCU, como se fossem um dnico componente, des-
montando-os ou montando-0s em bancada.

Ovtras Recomendagdes:

Tem OBIJETIVO

Remocio prévia do arranque- | Auxiliar a tarefa de remogaofinstala-
~gerador (24GT) ¢Go da bomba de combustivel

2-3-1. REMOCAO DA BOMBA DE COMBUSTIVEL

Nota

Bujoes e tampas de protegdo devem ser utilizados em
todos os desacoplamentos de tubulagbes e nos pontos de
entrada e saida de combustivel desconectados.

1. Se aplicdvel, remova o FCU (73GT).

73

2-10

. Desconecte ¢ remova a mangueira de dreno da bomba de

combustivel.

. Desconecte da bomba de combustivel a mangueira de entrada

de combustivel na bomba.

Remova a mangueira de saida de combustivel para o FCU.

. Segure a bomba de combustivel, remova as porcas autofrenan-

tes e as arruelas que fixam a bomba nos prisioneiros da caixa
de acessérios.

Remova a bomba e a junta de vedagio.

Nota

Verifique a presenca de dleo lubrificante do motor no eixo

_ 10 - 02 (Continua)
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2-3-1. (Continuagéo)

73

2-12

da bomba, eixo acoplador e demais partes da regido de
acoplamento. Caso contrério, desobstrua o orificio de lu-
brificagdo.

Se aplicével, remova a unido, o cotovelo da bomba e a contra-
-porca, os anéis de vedagio e a arruela.

- 10 - 02
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2-3-2. INSTALAGAO DA BOMBA DE COMBUSTIVEL

Nota

® Remova todos os bujdes e tampas de protegao previa-
mente instalados nos acoplamentos de tubulagdes e
nos pontos de entrada e saida de combustivel.

® Facaadespreservagio da bomba de combustivel (MM
PW PT6A-25C), se aplicdvel.

ADVERTENCIA

Antes de instalar a bomba, certifique-se de que o eixo
de acoplamento esteja corretamente montado no eixo
de acionamento da bomba, através de um leve movi-
mento manual no sentido axial, O eixo de acoplamento
deve ter um pequeno jogo, mas nao deve desacoplar do
eixo de acionamento da bomba. Tratandoe-se da reins-
talacio da mesma bomba, verifique com atencao
quanto & presenca de limalhas ou de sinais de estrias
gastas no interior do eixo de acoplamento.

" 1. Se aplicavel, instale as unides, o cotovelo, a contraporca , a
arruela e os novos anéis de vedagio na bomba de combustivel.

2. Aplique um torque de 110 a 120 Ib.pol 2 unido e frene-a.

3. Instale a junta de vedagdo nos prisioneiros da caixa de aces-
sérios.

ADVERTENCIA

O nao cumprimento dos procedimentos constantes no
passo a seguir e/ou a utilizacio de qualquer outro

(Continua)
73 -10 - 02
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Figura 2-3-2 (Folha 1)
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lubrificante que néo seja 6leo de motor, pode resultar
em rapido desgaste das estrias dos eixos e possivel
desacoplamento da bomba de combustivel.

. Certifique-se de que o orificio de lubrificagdo, no fundo do

eixo de transmissio da caixa de acessérios, esteja desobstrui-
do, as estrias estejam isentas de graxa e efetivamente lubrifica-
das com 6leo do motor e que o anel de Teflon esteja correta-
mente posicionado.

ADVERTENCIA

As porcas autofrenantes de fixacao da bomba devem
ser apertadas gradualmente e por igual, até que se
obtenha o torque especificado.

. Encaixe a bomba de combustivel nos prisioneiros, instale as

arruelas e as porcas autofrenantes e aplique um torque de 75 a
85 Ib.pol.

. Conecte 2 bomba de combustivel a mangueira de entrada de

combustivel na bomba.

Aplique um torque de 150 a 250 Ib.pol i porca e frene-a 2
contraporca adjacente.

8. Seaplicdvel, instale o FCU na bomba de combustivel (73GT).
9. Seaplicdvel, instale 2 mangueira de safda de combustivel p/ o

10.

FCU. Aperte a porca e aplique um torque de 170 a 200 Ib.pol,
frenando-a.

Instale a mangueira de dreno de combustivel na bomba.

COMPLEMENTAGCAO DA TAREFA:

® Abra a vilvula de corte de combustivel (Secdo I)

13

2-18

(Continua)
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2-3-2. (Continuagéo)

® Execute os procedimentos e verificagGes especificados na Ta-
| bela 1 (Segio II)

® Examine a 4rea junto 3 bomba de combustivel quanto a sinais
de vazamento

® Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

73 -10 - 02
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2-3A. INSPEGCAO DA BOMBA DE COMBUSTIVEL

CONDIGOES INICIAIS:

Efetividade: Todos

Condigdes Requeridas:

@ Avido em seguranca para manutengio (10GT)
® Capd do motor removido (71GT)

Pessoal Recomendado: Um
Equipamento de Apoio: NA
Material de Consumo: NA
Condicdes de Seguranga: NA

Outras Recomendagdes:
YEM OBJETIVO
Cotonete InspegSo do orificio de dreno da
bomba de combustivel
73 -10-02

Revisdo 5 2:18A
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2-3A-1. INSPECAO COM A BOMBA DE COMBUSTIVEL INS-
TALADA

1. Desconecte e remova a mangueira de dreno da bomba de
combustivel.

2. Remova a unido.

3. Insira o cotonete, no orificio do dreno da bomba de combusti-

vel, esfregando-o na parede da passagem interna acima dos
filetes de rosca.

4. Remova o cotonete e examine-o quanto 2 presenga de manchas
marrom-avermelhadas (6xido de ferro).

Nota

® No caso de se constatar a presenga de d6xido de ferro
execute a tarefa 2-3A-2 Inspec¢do da Bomba de Com-
bustivel Removida.

@ No caso de nio se constatar a presenga de 6xido de
ferro a unidade deve continuar em servigo, portanto
execute o passo 5 e a complementagio da tarefa.

5. Instale a unido ¢ a mangueira de dreno da bomba de combus-
tivel.

73 -10-02
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2-3A-2. INSPECAO COM A BOMBA DE COMBUSTIVEL RE-
MOVIDA

1. Remova a bomba de combustivel (73GT).

2. Inspecione a face da bomba, lado do acoplamento interno,
quanto a residuos originados pela corrosio por atrito (depési-
tos de 6xido de ferro).

Nota

® No caso de se constatar residuos de corrosdo por atrito

(depdsitos de 6xido de ferro) substitua a bomba
(73GT).

® No caso de nio se constatar residuos de corrosio por
atrito (depdsitos de 6xido de ferro) reinstale a bomba
(73GT).

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:
¢ Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

73-10-02
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2-4. REMOGAO E INSTALAGAO DOS FILTROS DA
BOMBA DE COMBUSTIVEL

CONDICOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condigdes Requeridas:
® Avido em seguranca para manutengio (10GT)
@ Capd do motor removido (71GT)

® Vilvula de corte de combustivel fechada (Segéo 1)
Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio:
@ [ Torquimetro (30 a 50 ib.pol)

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/IN QD
(14) Anel de vedacdo - 99-4685-212 (PW) | 1
(15) Anel de vedagdo - 99-4684-28 (PW) | |
(11) Anel de vedagao p 99-4347-16 (PW) | 1
(12) Anel de vedagao - 99-4346-22 (PW) | 1
(15) Arame de freno MS$20995-C32 - CR
(14) Elemento filtrante - 02-1545 (PW) !

Condigdes de Seguranga:

Nota

No ato da remocdo dos filtros de combustivel, utilize
recipiente adequado para coletar combustivel residual, a
fim de prevenir contaminagfo das 4reas de trabalho ou da

nacele do motor.
73-10-03
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Ovutras Recomendagdes: NA

2-4-1. REMOGAO DOS FILTROS DE COMBUSTIVEL

Nota

Bujoes e tampas de protegio devem ser utilizados em
todos os desacoplamentos de tubulagGes e nos pontos de
entrada e safda de combustivel desconectados.

ADVERTENCIA

O elemento filtrante de saida ¢ descartdvel, devendo
ser substituido se atingido o seu limite de vida.

1. Desaperte a tampa do filtro de saida e remova-a da bomba de
combustivel; retire o anel de vedagio e descarte-o.

2. Remova o elemento filtrante e o anel de vedagdo da bomba.
Descarte o elemento filtrante, se aplicdvel. Descarte o anel de
vedacio.

ADVERTENCIA

Nao separe a tampa do elemento filtrante.

3. Remova a tampa do filtro de entrada da bomba de combustivel
€ retire o conjunto tampa/eclemento filtrante.

4. Remova os anéis de vedagdo e descarte-os.

73-10-03
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2-4-2. INSTALAGAO DOS FILTROS DE COMBUSTIVEL

Nota

Remova todos os bujoes e tampas de protegdo previa-
mente instalados nos acoplamentos de tubulagdes e nos
pontos de entrada e saida de combustivel.

. Instale um novo anel de vedagao no sulco adjacente ao flange

da tampa.

- Instale um novo anel de vedagio no sulco da tampa adjacente

ao elemento filtrante.

Instale o conjunto tampa/elémento filtrante no alojamento da
bomba de combustivel. Aplique um torque de 30 a 50 ib.pol 2
tampa e frene-a.

Instale um novo anel de vedagdo na extremidade protuberante
do elemento do filtro e instale o elemento no alojamento do
corpo da bomba,

. Instale um novo anel de vedagio na tampa e instale-a no

alojamento do corpo da bomba. Aplique um torque de 30 a 50
lb.pol e frene-a.

COMPLEMENTAGAQ DA TAREFA:

Abra a vélvula de corte de combustivel (Segio I)

Execute os procedimentos e verificagoes especificados na Ta-
bela I (Segdo II)

Examine a 4drea junto aos filtros quanto a sinais de vazamento
Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

73-10-03
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2-5. REMOCAO E INSTALAGAO DO CONJUNTO
ADAPTADOR/INJETOR

CONDICOES INICIAIS:

Efetividade: Todos

Condi¢des Requeridas:

® Avido em seguranca para manutengio (10GT)
Capd do motor removido (71GT)

°
e Vilvula de corte de combustivel fechada (Segéo [)
°

Divisor de fluxo removido (73GT) para o caso de remogio/
instalagdo do conjunto adaptador/injetor n° 8 (posicdo 6 horas)

Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio:

® Consulte o Manual de Manutengao PW para o motor PT6A-
-25C

Material de Consumo:
® Consulte o Catdlogo de Pegas PW para o motor PT6A-25C

Condigdes de Seguranca:

ADVERTENCIA

® Verifique se os ignitores estdo instalados. Caso
contrério, nic remova todos os adaptadores, por-
que, no minimo, sete adaptadores servem de guia
para o alinhamento da cimara de combustio.

@ Se os bicos injetores apresentarem sinais de acu-
mulacio de carvao, sera necessdrio proceder a sua

(Continua)
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2.5. (Continuagdo)

limpeza, seguindo os passes delineados no Manual
de Manutengio PW para o motor PT6A-25C.

@ Use luvas de tecido de algodio que nao deixem
fiapos, ao manusear estes componentes. Impres-
sbes digitais deixadas no orificio do bico injetor
podem alterar e deformar o fngulo da atomizacio
do combustivel.

@ Osadaptadores principais ou primdrios sao identi-
ficados por dois pontos de solda na parte exterior e
os adaptadores secunddrios por um sé ponto na
parte exterior.

Outras Recomendagdes: NA

2-5-1. REMOGAO DO CONJUNTO ADAPTADOR/INJETOR

1. Proceda a seqiiéncia delineada no Manual de Manutengdo PW
para o motor PT6A-25C.

ADVERTENCIA

Os adaptadores devem ser colocados rum recipiente
coberto, a fim de protegé-los de poeira. Se os adapta-
dores se destinam a revisdo em oficina homologada,
devem ser embalados individualmente e colocados
dentro de um recipiente, de modo que nao haja possi-
bilidade de movimento entre eles.

73-10-03

2-26 Revisao 4



0.7. 17T27-2-73GT-00-1

2-5-2. INSTALAGAO DO CONJUNTO ADAPTADOR/IN-
JETOR

1 Proceda a seqiiéncia delineada no Manual de Manutengio PW
para o motor PT6A-25C.

COMPLEMENTAGAQO DA TAREFA:

® Instale o divisor de fluxo, se aplicdvel (73GT)
® Abra a vilvula de corte de combustivel (Secéo )

® Execute os procedimentos ¢ as verificagdes especificados na
Tabela I (Segdo H) ]

& Examine a drea junto aos adaptadores/injetores quanto a sinais
de vazamento '

@ [Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

73-10-04
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2-7. VERIFICACAO OPERACIONAL DA VALVULA
DE ISOLAMENTO DO RETORNO DO FCU

CONDIGOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condi¢des Requeridas:
® Avido em seguranga para manutencdo (10GT)

¢ Painéis de acesso 1501 e 1505 removidos (Secio )

Pessoal Recomendado: Dois

® Técnico A executa a verificagio operacional (posto de pilota-
gem dianteiro)

® Técnico B auxilia o técnico A (lado externo da aeronave)

Equipamento de Apoio:
® Torquimetro (50 a 65 1b.pol)

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N QTD

(12, 9) Anel de vedagdo - MS§29512-04 2

Condi¢des de seguranga:

Nota

® No ato da desconexdo da tubulagdo de retorno de
combustivel do FCU no tanque coletor de drenos,
utilize bujdo de vedagdo no mesmo, a fim de prevenir
a entrada de objetos estranhos.

® No ato da desconexdo da tubulagdo de retorno de
combustivel do FCU no tanque coletor de drenos,
utilize um recipiente adequado, de modo a coletar o

combustivel residual. ;
73-10-05
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Outras Recomendagbes:

ITEM

OBJETIVO

Recipiente coletor (capacidade apro-
ximada de 1 litro)

Tubo pléstico (1,5 cm x 500 cm) equi-
pado em uma das suas extremidades
com uma conexdo compativel com o
ponto de instalagdio oo tangue coletor
de drenos.

Esparadrapo industrial

Coletar o combustivel sangrado do
FCU e que deverd passar pela valvula
de isolamento durante a verificagdo
operacional.

Canalizacao do combustivel sangra-
do do FCU oté o recipiente coletor.

Fixagdo do tubo pléstico a estrutura
da aeronave até a sua saida pelo

painel de acesso.

2-7-1. VERIFICAGAO OPERACIONAL

1. (B) Desconecte a tubulagio de retorno na vilvula unidirecio-
nal junto ao tanque coletor de drenos. Remova e descarte o

anel de vedagdo.

2. (B) Instale a conexdo fixada no tubo pléstico & valvula unidire-
cional e utilize um novo anel de vedagio.

3. (B) Fixe convenientemente com esparadrapo industrial o tubo
pléstico 2 estrutura da aceronave até a sua saida pelo painel de:

acesso.

ADVERTENCIA

Assegure-se de que o tubo plistico fique posicionado,
de forma a permitir um escoamento por gravidade do
combustivel sem interrupcées até o recipiente coletor.

(Continua)
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2-7-1. (Continuagao)
(B) Posicione o tubo pléstico, de modo que sua extremidade livre
fique afastada da area do fluxo de ar da hélice.

(B) Introduza a extremidade livre do tubo pléstico no recipiente
coletor.

(B) D2 partida no motor ¢ estabilize-o em marcha lenta (71GT).
Resultado:

a. (A, B) O combustivel flui para o recipiente coletor durante o
ciclo de partida e cessa ao encerrar-se o referido ciclo.

Nota
O monitoramento do inicio e do término do ciclo de partida
pode ser efetuado através do acendimento e do apagamento
da luz de aviso de ignig&o (painel de avisos).

(A) Corte o motor (71GT).

(B) Desconecte o tubo plastico da véalvula unidirecional. Remova
e descarte o anel de vedagio.

(B) Conecte a tubulagiio de retormo na valvula unidirecional
junto ao tanque coletor de drenos e utilize um novo anel de
vedagdo. Aplique um torque de 50 a 65 1b_pol.

10. (B) Remova o tubo plastico da aeronave.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:

Execute os procedimentos A, D, E, F relacionados na Tabela 2
(Secdo 1)

Examine a 4rea junto ao tanque coletor de drenos, quanto a sinais
de vazamento

Instale os painéis de acesso 1501 e 1505 (Se¢do I}

FINAL DA TAREFA
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2-8. REMOCAO E INSTALAGAO DO TANQUE
COLETOR DE DRENOS E VALVULA DE RETORNO
DO FCU

CONDICOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condigdes Requeridas:
® Avido em seguranga para manutengio (10GT)
® Painéis de acesso 1501 e 1505 removidos (Segio I)

® Vilvula de corte de combustivel fechada (Segio 1)
Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio:

® (I) Torquimetro (50 a 65 Ib.pol)

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N Q1D
(12, 3, 4, 6) Anel de vedaggo - MS29512-4 4
(H10) Arame de freno MS20995-C32 - CR

Condicdes de seguranca: NA

Outras Recomendacdes: NA

73-10-06
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2-8-1. REMOGCAO DO TANQUE COLETOR DE DRENOS E
VALVULA DE RETORNO DO FCU

Nota

Bujoes e tampas de protecdo devem ser utilizados em
todos os desacoplamentos de tubulagGes e nos pontos de
entrada e saida de combustivel desconectados.

1. Desconecte o conector elétrico da vélvula de isolamento.

. Desconecte da vélvula de isolamento a tubulagio de entrada

proveniente do FCU.

. Desconecte do tanque coletor de drenos a tubulagio prove-

niente do divisor de fluxo.

4. Desconecte a tubulagdo de respiro do tanque coletor.

10.

. Desconecte da vélvula unidirecional, instalada no tanque cole-

tor, a tubulacdo de retomo de combustivel para o tanque da
asa; remova e descarte o anel de vedagio.

Desaperte as bracadeiras ¢ remova o tanque coletor do su-
porte.

. Se aplicivel, remova a valvula unidirecional e descarte o anel

de vedacio.

. Solte a contraporca, remova a vélvula de isolamento da cone-

X&0 unido ¢ retire o anel de vedagao, descartando-o.

. Se aplicdvel, remova a conexdo-unido do tanque coletor.

Retire e descarte o anel de vedagio.

Se aplicdvel, remova as arruelas de pressdo e o restritor do
tanque coletor. Registre posi¢des ¢ ndmero das arruelas.

73-10-06
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2-8-2. INSTALACAO DO TANQUE COLETOR DE DRENOS E
VALVULA DE RETORNOQ DO FCU

/3

2-40

Nota

® Remova todos os bujoes e tampas de protegdo previa-
mente instalados nos acoplamentos de tubulagées ¢
- pontos de entrada e saida de combustivel.

@ A mesma posicdo e 0 mesmo nimero de arruelas de
pressdo registrados no ato da remogio devem ser
utilizados na instalago.

. Se aplicdvel, instale o restritor ¢ as arruelas de pressio no

tangue coletor.

. Se aplicdvel, instale a conexo-unido ao tanque coletor, utili-

zando um novo anel de vedagdo. Aplique um torque de 50 a
65 Ib.pol.

. Instale na conexdo-unido a contraporca, o anel de vedagioe a

védlvula de isolamento e fixe-a com a contraporca aplicando
um torque de 50 a 65 Ib.pol.

Se aplicdvel, utilize um novo anel de vedacio e instale a
vélvula unidirecional no tanque coletor.

. Instale o tanque. coletor no suporte e fixe-o, apertando as

bragadeiras.

. Conecte, na vélvula unidirecional, a tubulagio de retorno de

combustivel e utilize um novo anel de vedagdo. Aplique
torque de 50 a 65 lb.pol.

. Conecte a tubulagdo de respiro do tanque coletor. Aplique

torque de 50 a 65 Ib.pol.

Conecte a tubulagio de entrada proveniente do FCU. Aplique
torque de 50 a 65 lb.pol.

. Conecte a tubulagio proveniente do divisor de fluxo. Aplique

torque de 50 a 65 Ib.pol.

) 10 _ 06 (Continua)

Revisdo 4



O.T. 1T27-2-73GT-00-1

TUBULACAG

DE RETORNO
VALVULA DE
* 1 ISOLAMENTO
6 ANEL DE

X 1

5: COLETOR

8. [TUBULACAQ

3. | GONTRA.
.| contR

L e

1 ARRUELA DE
- | PRESSAO
5. | ANEL DE 4. | VALVULA
- | VEDAGAO 6. | ONIDIRE-
) i ADEI- - | CIONAL
2. |CONEXAO-UNIAQ 5. Eié‘%z, T
ANEL DE 312 02730228
3- | vEDACAO a. |pRELEE
A - |VEDAGCAO

Figura 2-8-2 (Folha 1) :
3-10-06

Revisio 4 >



O.T. 17T27-2-73GT-00-1

2-8-2. (Continuagao)

10. Conecte o conector elétrico na valvula de isolamento e frene-o.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:

¢ Vilvula de corte de combustivel aberta (Segio 1)

® Execute os procedimentos e as verificagdes especificados na
Tabela I (Segéo II)

® Examine a 4rea junto ao tanque coletor de drenos quanto a sinais
de vazamento

® Instale os painéis de acesso 1501 e 1505 (Segdo I)

FINAL DA TAREFA
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2-9. REMOCAO E INSTALAGAO DA UNIDADE DE
CONTROLE DE COMBUSTIVEL (FCU)

CONDIGOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condicoes Requeridas:
®  Avido em seguranga para manutengio (10GT)
® Cap6 do motor removido (71GT)

® Vilvula de corte de combustivel fechada (Segio I)
Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio:
¢ (I) Torquimetro (0 a 200 1b.pol)

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N QTD
(13) Anel de vedacgao — 3014222 (PW) 1
(11) Anel de vedacao — 3014223 (PW) 2
(16,7,8,9) Arame de freno MS20995-C32 — CR
(115) Contrapino MS24665-151 — 1

Condic¢oes de Seguranca:

Nota

® No ato da remogio do FCU, utilize recipiente adequado para
coletar combustivel residual, a fim de prevenir contamina-
¢ao das areas de trabalho ou da nacele do motor.

(Continua)
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2-9. (Continuagao)

e Para facilitar os servicos de manutengéo, remova/instale o
FCU juntamente com a bomba de combustivel, como se fos-
sem um Gnico componente desmontando-os ou montando-os
em bancada.

Outras Recomendacgoes:

ITEM OBJETIVO
Remogao prévia do arranque- Aucxiliar a tarefa de remogéo/
gerador (24GT) instalag@o do FCU.

73 - 20 - 01
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2-9-1. REMOGCAO DA UNIDADE DE CONTROLE DE
COMBUSTIVEL - FCU

Nota
Bujbes e tampas de prote¢do devem ser utilizados em todos
os desacoplamentos de tubulagGes e nos pontos de entrada e
saida de ar/combustivel desconectados.

ADVERTENCIA

Varios componentes utilizados na montagem
de copjunto do FCU sio frenados e selados e
nao devem ser violados durante o processo de
remocao; caso isto aconteca, envie a unidade
para verificacdo, inspecio e recalibracio.

1. Desconecte a porca de conexdo da mangueira de alimentagio de
combustivel do cotovelo, no FCU.

2. Desconecte a porca de conexdo do tubo de saida de combustivel
do cotovelo no FCU.

3. Desconecte a porca de conexao do tubo de entrada de ar do
compressor P3 do cotovelo no FCU.

(Continua)
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2-9-1. (Continuagao)

3A. QRemova e descarte os contrapinos dos terminais da biela do
MOC.

3B. @Solte as porcas dos terminais da biela do MOC.
3C. @Remova a biela.

(Continua)
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2-9-1. (Continuacao)
4. Desconecte as hastes de atuagio do FCU do brago de comando
do FCU e do brago de comando da vélvula de corte.

3. Desconecte a porca de conexdo do tubo de saida Py para o
governador do cotovelo no FCU.

6. Descobecte a porca de conexio da mangueria de retorno para o
tanque coletor de drenos da unido no FCU.

7. Remova as porcas autofreno e as arruelas que fixam o FCU 4
bomba.

8. Remova a unidade de controle de combustivel dos prisioneiros
da bomba e remova o anel vedante e o eixo de acoplamento.

9. Se aplicédvel, retire os cotovelos, as contraporcas, as arruelas de
pressao, a unido, os anéis de vedagio e o redutor. Descarte os
anéis de vedacio.

73-20-01
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2-9-2. INSTALAGAO DA UNIDADE DE CONTROLE DE COM-
BUSTIVEL — FCU

Nota

Remova todos os bujdes e tampas de protecdo previa-
mente instalados nos acoplamentos de tubulagGes e nos
pontos de entrada e saida de combustivel.

ADVERTENCIA

Efetue a despreservacdo do FCU (MM PW
PT6A-25C), se aplicdvel, e assegure-se de que a secao
pneumtica da unidade se encontre devidamente isola-
da e protegida, a fim de evitar a contaminacio por
entrada de fluido de preservagao.

1. Se aplicavel, instale os cotovelos, as contraporcas, as arruelas
de pressdo, a unifio, os novos an€is de vedagao e o redutor no
FCU. Aplique um torque de 38 a 42 Ib.pol. a unido.

ADVERTENCIA

Certifique-se de que o eixo de acoplamento nao esteja
danificado, porque no caso de desgaste das estrias
havers flutuacio de Ng e, se houver quebra ou esque-
cimento na instalacao, ocorrers o disparo de Ng.

2. Instale o eixo de acoplamento na bomba de combustivel.

Nota

No caso de instalagao de uma bomba de combustivel nova
ou revisada, certifique-se de que o anel de vedagdo ins-

13- 20 - 01
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2-9-2. (Continuagdo)

talado sob a protecdo prépria da embalagem seja remo-
vido e descartado. Este anel de vedagido nunca deve ser
usado para a instalagdo do FCU.

3. Instale um novo anel de vedagdo da ligagdo de derivagao de

combustivel no rebaixo da face de encosto da bomba.

ADVERTENCIA

Certifique-se de que 0 eixo de acoplamento se encontre
devidamente instalado e alinhado com as estrias das
duas unidades.

4. Instale a unidade de controle de combustivel nos prisioneiros

dos flanges da bomba.
Nota

Verifique se o anel de vedagao da ligagdo de derivagio de
combustivel se encontra perfeitamente posicionado.

5. Instale as arruelas e as porcas autofreno de fixagao do FCU,

aplicando um torque de 75 a 85 Ib.pol.

6. Conecte os tubos de ar do governador da hélice e da linha de
entrada de ar do compressor P3 aos respectivos cotovelos.
Aplique um torque de 38 a 42 [b.pol &s contraporcas e de 90 a
100 Ib.pol as conexdes das linhas, frenando-as com arame is

contraporcas.

7. Conecte a porca de conexdo da mangueira de alimentagdo de
combustivel ao cotovelo no FCU. Aplique um torque de 170 a

200 Ib.pol e frene-a.

8. Conecte a porca de conexdo do tubo de saida de combustivel
ao cotovelo no FCU. Aplique um torque de 90 a 100 lb.pol e

frene-a.

13 - 20 - 01
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10.

11.
12.
13.
14.

2-9-2. (Continuac¢éo)

Conecte a porca de conexdo da mangueira de retorno para o
tanque coletor de drenos & unido. Aplique um torque de 90 a 100
Ib.pol & porca de conexdo e frene-a.

Conecte a haste de atuagdo do FCU ao braco de comando do
FCU e ao braco de comando da vilvula de corte.

Instale a biela do MOC.

@ Aperte a porca do parafuso de fixaciio da biela ao guinhol.
@Instale o contrapino.

(DExecute a regulagem de comando teleflex do MOC (76GT).

(Continua)
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2-9-2. (Continuagao)

COMPLEMENTAGCAO DA TAREFA:

® Proceda ao teste de pressao do sistema pneumético (73GT)
® Execute a verifica¢do da regulagem estitica do FCU (71GT)
®  Abra a vilvula de corte de combustivel (Segio I)

® Execute os procedimentos e as verificagdes especificados na
Tabela I (Secdo I)

® Examine a 4rea junto ao FCU quanto a sinais de vazamento de
combustivel.

®  (DExecute a verificagdo operacional do MOC (73GT)

ADVERTENCIA

Examine 4rea junto ao orificio de sangria de
Py quanto a existéncia de fluido de coloracio
azul. A presenca deste fluido indica que o anel
de vedacdo da ligacdo de derivacio de
combustivel ndo estd bem posicionados ou é
defeituoso, acarretando um desvio do
combustivel de retorno para a se¢io governa-
dora do FCU. O fluido é de coloragio azul em
consequéncia da cor da graxa utilizada no rola-
mento dos contrapesos, dissolvida pelo
combustivel. Se for verificada a presenca do
fluido em questdo, o FCU deve ser enviado
para revisio geral.

® Instale o capd do motor (71GT).

FINAL DA TAREFA
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2-9A. VERIFICACAO DO POSICIONAMENTO DO
BRACO DE COMANDO DA VALVULA DE CORTE
DO FCU

CONDIQCES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condigcoes Requeridas:
® Avido em seguranca para manutengio (10GT)
® Capd do motor removido (71GT)

® Comandos do motor devidamente regulados (76GT)
Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio:
® Gabarito P/N EMB-00245-001
® Gabarito P/N AGE-00838-001

Material de Consumo: NA

Condigoes de Seguranca:

ADVERTENCIA

Estes prodecimentos devem ser cumpridos
sempre que se instalar o FCU no motor ou o
motor na aeronave.

Outras Recomendacgodes: NA

73 -20-01
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2-9A-1. VERIFICAGAO DO POSICIONAMENTO DO BRAGO
DE COMANDO DA VALVULA DE CORTE DO FCU

ADVERTENCIA

® Assegure-se de que, para o posicionamento da
manete em “CORTE”, os batentes de corte de
combustivel no FCU e do embandeiramento da
hélice no governador estejam contactados e o
batente secundario de corte/bandeira na caixa
de manete esteja corretamente regulado.

. @Assegure-se que a manete do MOC esteja na
posicdo “NORMAL” e com a guarda de prote-
¢do abaixada e frenada.

1. Posicione a manete na condi¢io de “POTENCIA MINIMA” e
trave-a acionando a fric¢do.

2. Instale no FCU o gabarito de posicionamento do brago de
comando da vélvula de corte (EMB-00245-001).

3. Observe o posicionamento do brago em relagdo ao gabarito.
Resultado:

a. O braco deve estar faceando o limite superior de
posicionamento do gabarito ou abaixo deste.

4. Retire o gabarito.

(Continua)

73 -20- 01

2-54D Revisao 10



O.T. 1T27-2-73GT-00-1

MANETE DO
"I MOTOR

FCU COM
2.| GABARITO
INSTALADO

LINHA LIMITE SUPERIOR
PARA POSICIONAMENTO
DO BRAGO (REF)

3.

3
5 | BRACO DE 4 I GABARITO
“| comANDO

312JG73560.CIT

Figura 2-9A-1 (Folha 1)

73 -20-01

Revisao 10 2-54E



0.T. 1727-2-73GT-00-1

2-9A-1. (Continuagao)
5. Posicione a manete na condi¢io de “CORTE”.

Resultado:

I a. Deve haver batente entre a alavanca de comando do FCU e o
batente de corte no FCU.

Nota

O batente de corte no FCU ¢ regulado em bancada e ndo
pode ter sua regulagem original alterada.

6. Instale o gabarito (AGE-00838-001).

ADVERTENCIA

e Se o braco de comando da valvula de corte esti-
ver fora da tolerancia do gabarito, proceda a
regulagem do Braco de Comando da vilvula de
corte (73GT).

® Nunca tente simplesmente ajustar a porca de
seguranca do braco.

(Continua)
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8.

2-9A-1. (Continuagao)

Observe o posicionamento do brago em relagdo ao gabarito.
Resunltado:

a. O Brago de Comando da vilvula de corte deve estar
posicionado dentro dos limites superdor e inferior
estabelecidos pelo gabarito.

b. A folga entre a bucha e a porca de seguranca deve ser de 0,70
mm (0,028 pol.).

Remova o gabarito.

COMPLEMENTAGCAO DA TAREFA:

Caso as verificagdes efetuadas nos passos 3, 5 e 7 ndo sejam
satisfeitas, proceda a regulagem do braco de comando da vélvula
de corte (73GT)

Instale o capd do motor (7GT)

FINAL DA TAREFA
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2-9B. REGULAGEM DO BRACO DE COMANDO DA
VALVULA DE CORTE DO FCU

CONDIGCOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condi¢oes Requeridas:
® Avido em seguranga para manutengio (10GT)
® Capd do motor removido (71GT)

Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio:

®  Gabarito P/N EMB-00245-001
®  Gabarito P/N AGE-00838-001

Material de Consumo: NA

Condicoes de Seguranca: NA

Recomendacoes Suplementares: NA

73 -20 - 01
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2-9B-1. REGULAGEM DO BRAGO DE COMANDO DA VAL-
VULA DE CORTE DO FCU

1. Cologue a manete na posigao “POTENCIA MINIMA”.

2. Gire a porca de seguranca no sentido de afasti-la do brago de
comando até posicioni-la na extremidade inferior da haste.

3. Comprima a mola e retire a trava.

4. Gire a porca de ajuste (porca superior) no sentido hordrio de
maneira que o brago de comando da vilvula de corte fique livre
no sentido do batente interno de corte do FCU.

5. Posicione a manete de poténcia na posi¢do “CORTE”.

6. Certifique-se que o batente de corte no FCU est4 contactado.

ADVERTENCIA

A aplicacio de uma forca demasiada sobre o
braco contra o seu batente interno no FCU
podera danificar 0 mecanismo da valvula de
corte.

7. Mova lentamente o brago de comando na dire¢io de corte.

8. Exerca uma pequena press3o no brago contra seu batente interno,
certificando-se de que tenha sido atingido o final de seu curso.

(Continua)
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O.T. 1T27-2-73GT-00-1

2-9B-1 (Continuac¢ao)
9. Instale no FCU o gabarito (AGE-00838-001).

10. Observe o posicionamento do brago (levemente posicionado
contra seu batente interno) em relagio ao gabarito.

Resultado:

O brago de comando da vilvula de corte deve estar posicionado
dentro dos limites inferior e superior estabelecidos pelo gabarito.

ADVERTENCIA

-Se o batente interno do FCU for atingido em
um ponto fora da tolerancia estabelecida pelo
gabarito, remova o FCU (73GT) e encaminhe
para uma oficina revisora para proceder a

regulagem.
11. Retire o gabarito.

12. Com o brago contra seu batente interno, desca a porca de ajuste
até que haja contato com o brago da vilvula de corte. -

13. Volte a porca de ajuste de um quarto a meia volta, no sentido de
estabelecer uma folga entre o brago e a porca de ajuste.

(Continua)
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2-9B-1 (Continuagéo)

14. Comprima a mola e instale a trava.

15. Gire a porca de seguranga (porca inferior) até atingir uma folga
de 0,70 mm (0,02819 pol.) medida entre a porca de seguranga e a
bucha.

16. Coloque a manete na posi¢io “POTENCIA MINIMA”.

17. Instale o gabarito (EMB-00245-001).

18. Observe o posicionamento do brago em relago ao gabarito.
Resultado: ‘ }

O ajuste € considerado aceitivel caso o brago esteja em uma
posicdo igual ou abaixo da definida pelo gabarito.

ADVERTENCIA

Caso esta condicio nao seja satisfeita, remova o
FCU (73GT) e encaminhe para uma oficina
revisora para proceder a regulagem.

19. Remova o gabarito.

(Continua)
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2-9B-1. (Continuacgao)

COMPLEMENTACAO DA TAREFA:

® Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

73 -20 - 01
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2-10. REMOGAO E INSTALACAO DO DIVISOR DE
FLUXO

CONDIGOES INICIAIS:

Efetividade: Todos

Condigdes Requeridas:

® Aviio em seguranga para manutencio (10GT)

® Capd do motor removido (71GT)

® Vilvula de corte de combustivel fechada (Segao 1)

Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio:
® | Torquimetro (0 a 100 lb.pol)

Material de Consumo;

NOME ESPEC -~ PIN QTD
(13) Anel de vedagao - AS3209-009 (PW)| 2
(12) Anel de encosto - MS9058-04 (PW) | 2
(1) Anel de vedacao - 3014223 (PW) 2
(12, S, 6, 7) Arame MS20995-C32 - CR
' de freno
Condicdes de Seguranca:

Nota

No ato da remogao do divisor de fluxo, utilize recipiente
adequado para coletar o combustivel residual, a fim de
prevenir a contaminagio das dreas de trabalho ou da
nacele do motor.

Ovutras Recomendagdes: NA

73 - 20 - 02
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2-10-1. REMOGAO DO DIVISOR DE FLUXO

Nota

Bujoés e tampas de protecio devem ser utilizados em
todos os desacoplamentos de tubos e nos pontos desco-
nectados de entrada e saida de combustivel.

1. Desconecte o tubo de drenagem de combustivel do cotovelo
no divisor de fluxo.

2. Desconecte o tubo de entrada de combustivel do cotovelo no
divisor de fluxo. '

3. Segure o divisor de fluxo, remova os parafusos e retire o
divisor de fluxo do adaptador/injetor.

4, Rémova os anéis de vedagio do rebaixo da face de encosto do
divisor e descarte-os.

5. Seaplicével, remova as contraporcas e os cotovelos do divisor
de fluxo. Os anéis de encosto e de vedagio devem ser descar-
tados.

73 -20 - 02
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2-10-2. INSTALAGAO DO DIVISOR DE FLUXO

Nota

® Remova todos os bujoes e tampas de protegao previa-
I mente instalados nos acoplamentos de tubos ¢ nos
pontos de entrada e saida de combustivel.

& Efetue a despreservagao do divisor de fluxo (MM PW
PT6A-25C), se aplicivel.

1. Se aplicdvel, instale novos anéis de vedagdo e de encosto,
contraporcas ¢ cotovelos, no divisor de fluxo.

2. Posicione os cotovelos adequadamente e aplique um torque de
38 a42 Ib.pol as contraporcas, frenando-as.

3. Pressione novos anéis de vedagdo no rebaixo da face de
encosto do divisor de fluxo.

4. Posicione o divisor de fluxo sob o adaptador/injetor, alinhan-
do-o com os orificios de passagem de combustivel.

5. Fixe odivisor de fluxo ao adaptador/injetor, através de parafu-
sos. Aplique um torque de 32 a 36 Ib.pol e frene-os.

I 6. Conecte o tubo de entrada de combustivel ao cotovelo no
divisor de fluxo. Aplique um torque de 90 a 100 lb.pol e
frene-a. ~

B 7. Conecte o tubo de drenagem de combustivel ao cotovelo no
divisor de fluxo. Aplique um torque de 90 a 100 Ib.pol e
frene-a.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:
® Abra a vélvula de corte de combustivel (Segdo 1)

@ Execute os procedimentos e as verificagdes especificados na
| Tabela I (Segiio 1I)

(Continua)
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2-10-2. (Continuagéo)

® Examine a 4rea junto ao divisor de fluxo quanto a sinais de
vazamento

@ Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA
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2-10A. VERIFICACAO OPERACIONAL DO
COMANDO DE ACIONAMENTO DE COMBUSTI-
VEL NO FCU EM EMERGENCIA @

CONDIGOES INICIAIS:
Efetividade: Todos @

Condi¢oes Requeridas:
® Avido em seguranga para manutengio (10GT)

® Verificagdo do posicionamento do braco de comando da vilvula
de corte do FCU executado (73GT)

® Verificacio e procedimentos antes da partida executados (71GT)

Pessoal Recomendado: Dois

® Técnico A efetua a partida do motor (posto de pilotagem
dianteiro)

¢ Técnico B auxilia o técnico A (fora da acronave)

Equipamentos de Apoio:

® UAP (JET EX4P ou equivalente)

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N QTD

(10) Arame de freno — ECODE 9113034 CR

(Continua)
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2-10A. (Continuacgao)

Condi¢cdes deSeguranca:

ADVERTENCIA

Além deste teste operacional, o0 uso do MOC
deve se limitar apenas a emergéncias em vdo.
E expressamente vedado o seu uso em qualquer
outra situacio.

Outras Recomendagdes: NA

73-20-03
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O.7T. 1T27-2-73GT-00-1

2-10A-1. VERIFICACAO OPERACIONAL DO COMANDO DE
ACIONAMENTO DE COMBUSTIVEL NO FCU EM EMER-
GENCIA @

ADVERTENCIA

Este teste devera ser executado sempre que
uma Unidade de Controle de -Combustivel
(FCU) for instalada.

1. Com o motor desligado, corte o freno e abra a guarda de protegio
da caixa de manete do MOC.

ADVERTENCIA

Ao comandar a manete do MOC, faca-o sem-
pre lentamente.

2. Faga a verificagao das regulagens dos batentes do MOC na caixa
de manete conforme 76GT.

(Continua)
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2-10A-1. (Continuagéo)

ADVERTENCIA

e O avanco muito ripido da manete do MOC
pode causar funcionamento anormal do motor
¢/ou apagamento com risco de danos no motor.

e Caso algum dos pardmetros do motor chegue
proximo ao seu limite, recue lentamente a
manete do MOC até a posicio “NORMAL” e
corte o motor (71GT).

3. Dé partida no motor (71GT).

4. Posicione a manete de comando do motor em “MIN”.

ADVERTENCIA

Nao permita que os limites de T5, torque ¢ Nh
sejam atingidos.

5. Bem lentamente, avance a manete do MOC em diregio a
“MAX” até atingir 100% Ng..

(Continua)
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O.T. 1727-2-73GT-00-1

2-10A-1. (Continuagao)
Bem lentamente, retorne a manete do MOC até a posi¢io MIN.

Posicione a manete do MOC na posi¢do “NORMAL”.
Abaixe a guarda de protecio da manete do MOC.

© o N oo

Efetue o corte do motor (71GT).
10. Frene a guarda de prote¢io com o arame de freno.

COMPLEMENTACAO DA TAREFA:

® Caso 0 passo 5 ndo seja satisfeito, verifique a regulagem do
comando de acionamento de combustivel no FCU em
emergéncia (MOC) (76GT)

FINAL DA TAREFA

73-20-03
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O.T. 1T27-2-73GT-00-1

2-11. VERIFICAQAO’DAS LINHAS (DE Ps E Py) DO
SISTEMA PNEUMATICO DE CONTROLE DE
COMBUSTIVEL QUANTO A VAZAMENTOS

CONDI(;()ES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condig¢des Requeridas:

® Avido em segurang¢a para manuten¢do (10GT)

® Capd do motor removido (71GT)
Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio:

® Torquimetro (0 a 120 ]b.pol)

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N QTD
Fluido de verificacdo de - - CR
vazamento Leak-Tek 160-X
(7) Junta de vedacdo - 3029565 (PW) 1
(8,9) Arame de freno MS20995-C32 - CR

Condig¢oes de Seguranca:

Nota
No ato da remoc#o do tubo de sangria de ar do compressor,
utilize um bujio adequado para o orificio na carcaga do
compressor, a fim de prevenir a entrada de objetos estranhos
no interior do motor.

73-21-00
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O.T. 1T27-2-73GT-00-1

2-11. (Continuagao)

Outras Recomendacoes:

ITEM OBJETIVO
Fonte de ar comprimido seco Pressurizar as linhas do sistema
e filtrado (80 = 5 Psi)

2-11-1. VERIFICAGAO DO SISTEMA PNEUMATICO

Nota

Tampas de protecdo devem ser utilizadas em todos os desa-
coplamentos de tubos e nos pontos desconectados de entrada
e saida de pressdo de ar.

1. Remova o arame de freno, os parafusos, a arruela e o suporte do tubo de
sangria de P3 na carcaca do compressor. Retire a junta de vedagfo e des-
carte-a.

2. Remova o arame de freno, desconecte o tubo de P3 da unifio no suporte
do anel de fogo traseiro e retire o tubo.,

3. Conecte a fonte de ar comprimido a unifo no suporte de parede de fogo.

Nota
O fluido de verificagdo de vazamento deve ser aplicado por
completo em toda a superficie de pontos de conexfo por
todo o sistema pneumdtico.

ADVERTENCIA

Nenhuma fuga, ou vazamento, de ar € permitida, com
exceciio da saida natural através dos dois orificios de
sangria do FCU, de um orificio de sangria no governador
da hélice e de um orificio de sangria na tampa do filtre
de P3.

(Continua)
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2-11-1. (Continuagao)
4, Aplique o fluido de verificagdo de vazamento.

Nota

Quando verificada a ndo-existéncia de vazamentos, enxu-
gue o fluido da superficie de todos os pontos de conexdo
por todo o sistema pneumético com um pano limpo e sem
fiapos. L

5. Remova o fluido de verificagdo do sistema pneumitico.

6. Desconecte a fonte de ar comprimido da unido no suporte da
parede de fogo.

7. Instale a junta de vedagio e fixe o tubo de sangria de P,
utilizando parafusos, arruela e suporte.

8. Aperte os parafusos com um torque de 15 a 20 Ib.pol e, depois,
aplique um novo torque de 32 a 36 lb.pol, frenando-os.

9. Instale o tubo de P; 2 unido no suporte da parede de fogo.
Aplique um torque de 90 a 100 Ib.pol e frene-a.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:

® Execute os procedimentos A, D, E, F constantes na Tabela 2
(Segdo 1)
® Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

73-21-00
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2-12, REMOCAO E INSTALAGAO DO ELEMENTO
, FILTRANTE DE AR DA SANGRIA DO
COMPRESSOR (P3)

CONDICOES INICIAIS:
}  Efetividade: Todos

Condi¢coes Requeridas:

®  Avido em seguranga para manuten¢io (10GT)

) e Capd do motor removido (71GT)
Pessoal Recomendado: Um
Equipamento de Apoio: NA

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N QTD
(11) Anel de vedagao —_ AS-3209-015 (PW) 1
(12) Anel de vedagao — AS-3209-126 (PW) 1
(12) Arame de freno MS20995-C32 -—_ CR

Condicoes de Seguranga:

) Outras Recomendacoes:

ITEM OBJETIVO

) MM PW PT6A-25C Cap 72-00-00 Limpeza do filtro (se aplicével)

73 -21-01
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2-12-1. REMOGAO DO ELEMENTO FILTRANTE DE AR

I 1. Desaperte a tampa do filtro de ar e remova-a do alojamento.
Retire o anel de vedagio e descarte-o.

2. Remova o elemento filtrante e o anel de vedagio; descarte o
anel de vedagio.

73 -21-01
2-68

Revisao 4
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2.12-2. INSTALAGAO DO ELEMENTO FILTRANTE DE AR

1. Instale um novo anel de vedagdo no elemento filtrante ¢
instale-o em seu alojamento.

ADVERTENCIA

Instale uma tampa do filtro com cuidado, de modo a
nio danificar os fios de rosca da tampa e do aloja-
mento do filtro.

2. Instale um novo anel de vedagio na tampa do filtro e instale-a
no alojamento, até que as suas superficies entrem em contacto
¢ frene a tampa.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:

® Proceda ao teste de pressido do sistema pneumdtico (73GT)

® Execute os procedimentos e as verificacbes especificadas na
Tabela 1 (Secao II)

® [nstale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

713-21-01
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2-13. REMOGAO E INSTALACAO DO CONTROLA-
DOR DE TORQUE

CONDICOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condigoes Requeridas:
® Avido em seguranca para manutengio (10GT)
® Capd do motor removido (71GT)

® Transmissor de torque removido (77GT)
Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio:

® | Torquimetro (0 a 200 Ib.pol)

® Chave especial para adaptador (PWA - 32062)

Material de Consumo:

NOME ESPEC PIN QTD
Iy Anel de vedacdo - MS3209-213 (PW) 1
I3 Anel de vedagao - MS9387-18 (PW) 1
I3 Anel de vedacdo - MS9388-029 (PW) 1
I},2 Anel de vedagao - MS59387-04 (PW) 2
19,10 Arame de freno | MS20995-C32 - CR

Condigdes de Seguranga: NA

Recomendagdes suplementares: NA

73-21-02
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2-13-1. REMOGAO DO CONTROLADOR DE TORQUE

ADVERTENCIA

Evite o deslocamento de tubulaciio de Py. O desalinha-
mento da tubulacgiio pode causar trincas e consequen-
temente vazamentos na linha.

Nota

Bujoes e tampas de protegdo devem ser utilizados em
todos os desacoplamentos de tubulagGes e nos pontos de
entrada e saida de pressio de ar/6leo desconectados.

1. Desconecte a porca de conexdo da tubulagio de Py na tubula-
¢do para o governador de hélice.

2. Desconecte a porca de conexdo da unido no controlador de
torque.

3. Desconecte a tubulagdo do transmissor de torque instalado na
conexdo “T”, localizada na tubulagfo de pressdo estitica.

4. Desconecte a porca de conexdo do tubo de pressdo estética do
cotovelo no controlador de torque.

5. Desconecte a porca de conexdo da tubulagdo de pressdo esté-

tica, da conexio de transmissdo, na caixa de redugio, € remo-
va-a.

(Continua)
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73

2-76

2-13-1. (Continvagéio)

Desconecte a porca de conexdo da tubulago de drenagem de
6leo da unifio acoplada 2 conexdo, localizada na tampa do
rolamento. :

. Desconecte a porca de conexéo da tubulagdo de drenagem de

6leo da unido, no controlador de torque.

. Remova o adaptador anterior e o controlador de torque do

adaptador posterior na caixa de redugio. Retire e descarte os
anéis de vedagfo.

. Se aplicdvel, remova o cotovelo, o anel de encosto, a contra-

porca e o bujdo adjacente & unido da tubulagio de Py. Retire os
anéis de vedaglio e descarte-os.

-21-02
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2-13-2. INSTALAGAO DO CONTROLADOR DE TORQUE

&

Nota

Remova todos os bujoes ¢ tampas de protegio previa-
mente instalados nos acoplamentos de tubulagées ¢ nos

pontos de entrada e safda de pressdo de ar/6leo desconec-
tados.

1. Se aplicdvel, instale a contraporca, o anel de encosto ¢ um
novo anel de vedagdo no cotovelo e fixe-0 ao controlador de
torque.

2. Se aplicével, instale o bujdo e um novo anel de vedagio no
local adjacente 2 unido da tubulagio de Py, no controlador de
torque. Aplique um torque de 65 a 75 Ib.pol.

3. Instale novos anéis de vedagio no adaptador posterior ¢ no
adaptador anterior.

4. Posicione o controlador de torque no adaptador posterior e
fixe-o, através do adaptador posterior.

ADVERTENCIA

Na montagem, a conexio da tubulacio de Py deve ser
rosqueada de inicio manualmente e sem esforco. Caso
aplicdvel alinhe e/ou aproxime a conexio da tubulacido
4 unido, alterando levemente a geometria da tubula-
¢o; talalteracio deve ser realizada a uma distincia
superior a 20 mm das flanges.

5. Instale as porcas de conexio da tubulagdo de Py 4 unido no
controlador de torque e na tubulagdo Py do governador de

hélice. Aplique um torque de 90 a 100 Ib.pol as porcas de
conexao.

2-768 Reviséo 5
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10.

2-13-2. (Continuagdio)

. Instale as porcas de conexdo da tubulagio de pressdo estética

ao cotovelo, no controlador de torque ¢ A conexio de transmis-
sdo, na caixa de redugdo.

ADVERTENCIA

Fixe adequadamente o cotovelo no instante em que for
aplicado torque de fixacdo na contraporca, a fim de
prevenir a aplicagiio de pressdo no tubo de pressio
estdtica, o que poderia danificd-lo.

- Aplique a contraporca um torque de 38 a 42 Ib.pol e as porcas

de conexio um torque de 90 a 100 Ib.pol.

. Instale a porca de conexio da tubulagio do transmissor de

torque a conexdo “T” na tubulagio de pressdo estdtica.

Instale as porcas de conexio da tubulagdo de drenagem de 6leo
4 unido no controlador de torque e a unido acoplada na tampa

do rolamento. Aplique um torque de 90 a 100 Ib.pol as porcas
de conexdo.

Reaperte o adaptador anterior ao controlador de torque e
aplique um torque de 175 a 200 Ib.pol. _

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:

Instale o transmissor de torque (77GT)
Proceda ao teste de pressdo do sistema pneumdtico (73GT)

Execute os procedimentos e as verificagbes especificadas na
Tabela 1 (Secdo II)

Examine a 4rea junto ao controlador de torque quanto a vaza-
mentos

Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

13-21-02
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2-13A. TESTE DO SISTEMA DE INDICAGAO DE
COMBUSTIVEL DO MOTOR

CONDIGOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condigdes Requeridas:

® Avido em seguranga para manutengio (10GT)

® FEEE conectada ao avido e barras DC do avido energizadas
(Segdo I)

® Capd do motor removido (71GT)

Pessoal Recomendado: Trés

® Técnico (A) executa os testes do lado externo do avido.

® Técnico (B) efetua a leitura dos instrumentos no posto de
pilotagem dianteiro.

® Técnico (C) efetua a leitura dos instrumentos no posto de
pilotagem traseiro.

Equipamento de Apoio:
® FEEE P/N 6269B ou equivalente
® Equipamento de Teste P/N PC 89

® Cronoémetro P/N 6-24-2 ou equivalente
Material de Consumo: NA
Condi¢des de Seguranga: NA

Outras Recomendagdes: NA

73-30-00
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2-13A-1. TESTE DO SISTEMA DE INDICAGAO DE COMBUS-
TIVEL

1. (A) Teste a condigio de funcionamento da bateria do equipa-
mento de teste, posicionando o interruptorem “BATT TEST”.

Nota

O teste da bateria nao deve ser efetuado a luz do sol.

Resultado:

a. (A) A lampada verde do equipamento acende.

ADVERTENCIA

Certifique-se de que o interruptor do equipamento de
teste esteja posicionado em “OFF”.

2. (A) Desconecte o conector elétrico do Transmissor de fluxo e
conecte-0 a0 equipamento de teste.

3. (A) Posicione o interruptor “TEMP” em REF.

4. (A) Para testar os indicadores de fluxo, posicione o seletor de
freqiiéncia em 400 Hertz e o interruptor do equipamento de
teste em “ON".

Resultado:

a. (B) (C) O indicador de fluxo indica valor de fluxo de
combustivel de 277+ 5,5 lb/h.

(Continua)

73 -30-00
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10.

11.

2-13A-1. (Continuagdo)

. (A) Para testar a unidade condicionadora de sinais, mantenha

o seletor de freqiiéncia em 400 Hertz e posicione o interruptor
“TEMP” em ELEV.

Resultado:

a. (B) (C) O indicador de fluxo indica valor de fluxo de
combustivel de 263 Ib/h.

- (A) Com o seletor de freqiiéncia posicionado em 400 Hertz, .

posicione o interruptor “TEMP” em REF.

. (B) (C) Acione o crondmetro assim que o detotalizador iniciar

uma nova volta, pare o cronémetro assim que o detotalizador
completar 10 voltas.

Resultado:

a. (B) (C) O tempo em segundos indicado no cronémetro é
igual a 130 * 4 segundos.

. (A) Posicione o interruptor do equipamento de teste em

“OFF".

- (A) Desconecte o conector elétrico do equipamento de teste e

conecte-0 ao transmissor de fluxo.
(B) Dé partida no motor (71GT).
Resultado:

a. (B) (C) O indicador de fluxo ¢ o detotalizador operam
normalmente. :

(B) Corte 0 motor (71GT).

{Continua)
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2-13A-1. (Continuagio)

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:

® Se o resultado do passo 4 nido for satisfatério, proceda 2
pesquisa de pane (73 PP).

® Se o resultado do passo 5 nio for satisfatério, substitua a
unidade condicionadora de sinais (73GT)

® Se o resultado do passo 7 ndo for satisfatério, proceda i
pesquisa de pane (73PP)

® Se o resultado do passo 10 nio for satisfatério, proceda 2
pesquisa de pane (73PP)

Desconecte a FEEE do avido (Secio I)
Instale o capd do motor (71 GT)

FINAL DA TAREFA

73 -30-00
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2-14. REMOCAO E INSTALACAO DO TRANSMIS-
SOR DE FLUXO DE COMBUSTIVEL

CONDICOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condic¢des Requeridas:

® Avifo em seguranga para manutengdo (IOGT)

® Capb do motor removido (71GT)

® Vilvula de corte de combustivel fechada (Secdo I)

Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio:
e I Torquimetro (0 a 400 lb.pol)

Material de Consumo:

NOME ESPEC PIN QTD
Arame de freno | MS20995-C32 - CR
Condigdes de Seguranga:

Nota

No ato da remogdo do transmissor de fluxo, utilize reci-
piente adequado para coletar combustivel residual, a fim
de prevenir contaminagfo das dreas de trabalho ou da cé-
lula do motor.

QOutras Recomendag3es: NA

73-30-01
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2-14-1. REMOCAO DO TRANSMISSOR DE FLUXO

Nota

Bujdes e tampas de protegfo devem ser utilizados em to-
dos os desacoplamentos de tubulagdes e nos pontos des-
conectados de entrada e saida de combustivel.

1. Desconecte o conector elétrico.

2. Desconecte as porcas de conexdo da tubulagfo de combusti-
vel da conexdo em cotovelo no FCU e do iransmissor de flu-
XO0.

3. Remova a porca autofreno e o parafuso que fixam a tubula-
¢do de combustivel e a bragadeira ao suporte. Retire a tubu-
lagdo com o suporte.

4. Desconecte o tubo extensor do suporte de fixagdo e retire o
tubo e o transmissor, como se fossem um Gnico elemento.

5. Desconecte o tubo extensor do transmissor de combustivel.

73-30-01
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2-14-2. INSTALAGAO DO TRANSMISSOR DE FLUXO

ADVERTENCIA

O transmissor deve ser instalado com a seta indicativa
na carcaca apontada na diregao do fluxo de combus-
tivel.

Nota

Remova todos os bujoes e tampas de prote¢do previa-
mente instalados nos acoplamentos de tubulagdes e nos
pontos de entrada e safda de pressdo de combustivel.

1. Conecte o transmissor de combustivel ao tubo extensor.

7.

. Instale o conjunto transmissor/tubo extensor a conexao fixada

ao suporte. Aplique um torque de 90 a 100 Ib.pol ao tubo ¢
frene-o.

. Conecte as porcas de conexdo da tubulagio de combustivel 2

conexao em cotovelo no FCU e ao transmissor de combus-
tivel.

Instale a porca autofreno e o parafuso e fixe a tubulagdo e a
bragadeira ao suporte. Aplique um torque de 36 a 40 Ib.pol.

Aplique 2 porca de conexdo na saida do FCU um torque de 90 a
100 Ib.pol e frene-a.

Aplique a porca de conexdo na entrada do transmissor de fluxo
um torque de 350 a 400 Ib.pol e frene-a.

Instale o conector elétrico e frene-o.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA.:

® Abra a vilvula de corte de combustivel (Secao 1)

13
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2-14-2. (Continuagdo)

® Execute os procedimentos e as verificagdes especificados na
Tabela 1 (Segéo )

® Examine a 4rea junto ao transmissor quanto a sinais de vaza-
mento

® Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

- 73-30-01
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2-15. REMOGAO E INSTALAGAO DA UNIDADE
CONDICIONADORA DE SINAIS DO SISTEMA DE
INDICAGAO DE COMBUSTIVEL DO MOTOR

CONDIGOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condicoes Requeridas:

® Avido em seguranga para manutengdo (10GT)
® Assento ejetavel dianteiro removido (95GT)

® Painel esquerdo de acesso do piso do posto de pilotagem
dianteiro removido (53GT)

Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio:

® [ Torquimetro (25 a 30 1b.pol)

Material de Consumo:

NOME ESPEC PIN QTD

Arame de freno MS20995-C20 — CR

Condigoes de Seguranga:

ADVERTENCIA

Durante os procedimentos de remocZo/instala-
¢30 do condicionador de sinais, mantenha
desarmado o respectivo disjuntor que protege
o circuito de alimentagio (24GT)

73-30-02
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2-15-1. REMOGAO DO CONDICIONADOR DE SINAIS

1. Desaperte e remova os parafusos de fixa¢io do suporte.
2. Desconecte o conector elétrico.

I 3. Remova o condicionador de sinais.

73 -30-02
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2-15-2. INSTALAGAO DO CONDICIONADOR DE SINAIS
1. Introduza o condicionador de sinais no local de instalagéo.
2. Instale e frene o conector elétrico.

Fixe o suporte a estrutura, através de parafusos e arruelas e
aplique um torque maximo de 30 Ib.pol.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:

® Instale o painel esquerdo de acesso do piso do posto de ‘
pilotagem dianteiro (53GT)

® Instale o assento ejetavel dianteiro (95GT)

® Rearme o disjuntor do sistema

FINAL DA TAREFA

73 -30 - 02
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2-16. REMOCAO E INSTALAGAO DO DETOTALI-
ZADOR E DO INDICADOR DE FLUXO DE COMBUS-
TIVEL

CONDICOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condigdes Requeridas:
® Avifo em seguranga para manutengio (10GT)

Pessoal Recomendado: Urh
Equipamento de Apoio: NA

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N QTD

Arame de freno MS20995-C20 - CR

Condigdes de Seguranga:

ADVERTENCIA

Durante os procedimentos de remogdo/instalacio do(s)
indicador(es), mantenha desarmado o disjuntor do siste-
ma.

73-30-03
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2-16-1. REMOGAO DO INDICADOR

1. Desaperte o parafuso de fixa¢do, o suficiente para soltar o in-
dicador.

2. Desloque o indicador de seu alojamento pela frente do pai-
nel, até obter acesso d cablagem elétrica localizada na face
posterior do indicador.

3. Desconecte a cablagem elétrica.

4. Remova o indicador.

73-30-03
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2-16-2. INSTALAGAO DO INDICADOR
1. Instale o conector da cablagem elétrica no indicador e frene-o.
2. Introduza o indicador no seu alojamento no painel.

3. Aperte o parafuso de fixagdo.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:

® Rearme o disjuntor do sistema

FINAL DA TAREFA

73-30-03
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